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Series PIPF-M1 Pump Flanges are designed to simplify the
installation, service and removal of pumps and circulators in
hydronic systems. PIPF-M1 pump flanges feature a purge
port which allows system purging at the pump or circulator.
PIPF-M1 pump flanges also feature a swivel flange, which
allows you to rotate the valve body so you can put the purge
port in the best position for your application.

Installation

To install simply bolt the PIPF-M1 flange to the return side
of the pump/circulator flange. Be sure that there is a pump
gasket between each flange. Contact your wholesaler if you
require a gasket.

1. Bolt the PIPF-M1 flange to the return side of the pump/
circulator flange. Do not install the PIPF flange without
a pump gasket.

2. Tighten the bolts joining the PIPF-M1 flange to the pump
flange, taking care not to over-tighten. Hand-tighten plus
2 turn is recommended.

3. When the system is filled, inspect for leaks at the flange.
Tighten the bolts as needed, taking care not to over-tighten.

4. For solder models only, slip the plastic tether on the purge
port over the slotted ball valve to protect tether from heat
applied during soldering.

Watts PIPF-M1

Purge Port Shut Off Valve

Gaskets Not
Supplied ™|

Watts IPF-M2

For Solder Models

This valve is designed to be soft soldered into lines without disassem-
bly, using a low temperature solder (420°F / 215°C). Other solders
such as 95/5 tin antimony (460°F / 238°C) or

96/4 tin silver (430°F / 221°C) can be used, however, extreme caution
must be used to prevent seal damage. Higher temperature solders
will damage the seat material. ANSI B16.18 states that the maximum
operating pressure of 50-50 solder connections is 200psi at 100°F
(1380kPa at 38°C) and decreases with higher temperatures.

Apply heat with the flame directed AWAY from the center of the valve
body. Excessive heat can harm the seats.

Purging the Hydronic System

1. Isolate all circuits by shutting the isolation or zone valve and
the PIPF-M1 shutoff valves. Remove cap from purge port.

2. Starting with one circuit, attach a hose to the purge port of
the PIPF-M1. (Note: A hose must be run into a suitable floor
drain or run to the outside to accommodate purged water).

3. Open the PIPF-M1’s purge port by turning the handle
s turn, and open the isolation or zone valve.

4. Open the make up water or boiler fill valve’s fast fill
feature. Allow water to flow through the PIPF-M1’s purge
port until the water runs clear and free of air bubbles.

5. Close the make up water or boiler fill valve.

6. Next close the PIPF-M1 purge port by turning the purge
handle "4 turn until the water stops flowing. Shut off the
isolation or zone valve. Replace cap on purge port.

7. Repeat steps 2 — 6 for each zone.

8. Upon completion of purging all zones of air, open the
PIPF-M1 shutoff valve.




Les brides de pompe de série PIPF-M1 sont congues pour
simplifier I'installation, I’entretien et la dépose des pompes

et des circulateurs des systémes de chauffage a eau chaude.
Les brides de pompe PIPF-M1 comportent un port de vidange
qui permet de purger le systéeme au niveau de la pompe ou

du circulateur. Les brides de pompe PIPF-M1 comportent
également une bride pivotante, qui permet de tourner le corps
de la vanne afin de placer le port de vidange dans la meilleure
position pour votre application.

Installation

Pour effectuer 'installation, il suffit de boulonner la bride
PIPF-M1 du cbté retour de la bride de la pompe/du
circulateur. Toujours placer un joint entre chaque bride.
Contacter un marchand pour acheter des joints.

1. Pour effectuer I'installation, boulonner la bride PIPF-M1
du c6té retour de la bride de la pompe/du circulateur.
Ne pas installer la bride PIPF sans joint.

2. Serrer les boulons qui fixent la bride PIPF-M1 a la bride
de la pompe en prenant soin de ne pas trop serrer. Serrer
a la main, puis serrer d’un demi-tour.

3. Lorsque le systeme est rempli, vérifier qu’il n’y a pas de
fuites au niveau de la bride. Serrer les boulons au besoin
en prenant soin de ne pas trop serrer.

4. Pour les modeles soudés uniquement, faire glisser 'attache
en plastique du capuchon du port de vidange par-dessus le
robinet a bille fendue pour le protéger de la chaleur produite
lors de la soudure.

Bride PIPF-M1
de Watts

Port de vidange Robinet d’arrét

Joints non
fournis ™|

Bride IPF-M2
de Watts

Pour les modéles soudés

Cette vanne est congue pour une soudure tendre dans les lignes
sans démontage, avec une brasure a faible température

(215°C / 420°F). D’autres types de brasures peuvent étre utilisées,
comme I'étain a I'antimoine 95-5 (238°C / 460°F) ou I'étain a
I'argent 96-4 (221°C / 430°F). Cependant, faire preuve d’une grande
prudence pour éviter d’endommager le joint. Les soudures effectuées
a des températures plus élevées risquent d’endommager le matériau
du joint. La norme ANSI B16.18 stipule que la pression d’utilisation
maximale des raccords soudés 50-50 est de 1380 kPa a 38°C

(200 Ib/poz a 100°F) et diminue lorsque les températures sont plus
élevées. Appliquer la chaleur avec une flamme dirigée A L’'OPPOSE
du centre du corps de la vanne. Une température excessive
endommagera les sieges.

Pour purger le systéme de chauffage a eau
chaude

1. Isoler tous les circuits en fermant la vanne d’isolement ou
vanne de régulation par zone et les soupapes d’arrét de
la bride PIPF-M1. Enlever le bouchon du port de vidange.

2. En commencgant avec un circuit, fixer un tuyau au port de
vidange de la bride PIPF-M1. (Remarque : Le tuyau doit étre
acheminé jusqu’a un drain de sol approprié ou a I'extérieur
pour évacuer I'eau vidangeée).

3. Quvrir le port de vidange de la bride PIPF-M1 en tournant
la poignée d’un quart de tour et ouvrir la vanne d’isolement
ou vanne de régulation par zone.

4. Quuvrir le dispositif de remplissage rapide de la soupape de
remplissage ou de la soupape d’alimentation en eau de la
chaudiere. Laisser I'eau s’écouler par le port de vidange de
la bride PIPF-M1 jusqu’a ce qu’elle soit propre et sans bulles.

5. Fermer la soupape de remplissage ou d’alimentation en eau
de la chaudiere.

6. Fermer ensuite le port de vidange de la bride PIPF-M1 en
tournant la poignée de purge d’un quart de tour jusqu’a ce
que I'eau cesse de s’écouler. Fermer la vanne d’isolement
ou vanne de régulation par zone. Remettre en place le
bouchon du port de vidange.

7. Refaire les étapes 2 a 6 pour chaque zone.

8. Lorsque I'air aura été purgé de toutes les zones, ouvrir
la soupape d’arrét de la bride PIPF-M1.

Los rebordes de bomba serie PIPF-M1 estan disefiados para
simplificar la instalacion, servicio y eliminacion de las bombas
y los circuladores en sistemas hidrénicos. Los rebordes de
bomba PIPF-M1 cuentan con un puerto de purga que permite
purgar el sistema en la bomba o el circulador. Los rebordes
de bomba PIPF-M1 también cuentan con un reborde giratorio,
que le permite rotar el cuerpo de la valvula para poder colocar
el puerto de purga en la mejor posicion para su aplicacion.

Instalacion

Para instalar simplemente fije con pernos el reborde PIPF-M1
al lado de retorno del reborde de la bomba/circulador.
Asegurese de que haya una junta de la bomba entre cada
reborde. Pdngase en contacto con su mayorista si necesita
una junta.

1. Fije con pernos el reborde PIPF-M1 al lado de retorno del
reborde de la bomba/circulador. No instale el reborde PIPF
sin un reborde de bomba.

2. Ajuste los pernos que unen el reborde PIPF-M1 al reborde
de la bomba, con cuidado de no ajustar demasiado.
Se recomienda un ajuste a mano mas 2 vuelta.

3. Cuando el sistema esté lleno, inspeccione que no haya
pérdidas en el reborde. Ajuste los pernos segun sea
necesario, con cuidado de no ajustar demasiado.

4. Solo para modelos con soldadura, deslice la brida de
plastico del puerto de purga sobre la valvula esférica
acanalada para proteger la brida del calor que se aplica
mientras se suelda.

PIPF-M1 de Watts

Puerto de purga Vélvula de cierre

No se
proporcionan |
las juntas

IPF-M2 de Watts

Para modelos con soldadura

Esta valvula esta disefiada para soldadura blanda en lineas sin
desarmarse, usando una soldadora de baja temperatura

(215°C / 420°F). Pueden usarse otras soldaduras como 95/5 estano
antimonio (238°C / 460°F) o 96/4 estafo plata (221°C / 430°F),

sin embargo, debe tenerse extremo cuidado para evitar dafiar el
sello. Las soldaduras a mayor temperatura dafaran el material del
asiento. ANSI B16.18 establece que la presion de funcionamiento
maxima de las conexiones soldadas 50-50 es de 1380 kPa a 38°C
(200psi a 100°F) y diminuye con las temperaturas mas altas.

Aplique calor con la llama ALEJADA del centro del cuerpo de
la valvula. El calor excesivo puede dafnar los asientos.

Purgado del sistema hidrénico

1. Aisle todos los circuitos cerrando la valvula de zona
o aislamiento y las valvulas de cierre de PIPF-M1.
Quite la tapa del puerto de purga.

2. Comenzando con un circuito, coloque una manguera en
el puerto de purga de PIPF-M1. (Nota: debe colocarse una
manguera en un drenaje del suelo adecuado o colocarse
por fuera para que lleve el agua purgada).

3. Abra el puerto de purga PIPF-M1 girando la manija "4
de vuelta y abra la valvula de zona o aislamiento.

4. Abra la funcion de llenado rapido de la valvula compensatoria
0 de la caldera. Deje que el agua fluya por el puerto de purga
de PIPF-M1 hasta que el agua salga transparente y
sin burbujas de aire.

5. Cierre la valvula compensatoria o de llenado de la caldera.

6. A continuacion, cierre el puerto de purga PIPF-M1 girando
la manija de purga 2 de vuelta hasta que el agua deje de fluir.
Cierre la vélvula de zona o aislamiento. Vuelva a colocar
la tapa en el puerto de purga.

7. Repita los pasos 2 al 6 para cada zona.

8. Después de finalizar la purga de aire de todas las zonas,
abra la valvula de cierre de PIPF-M1.




